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Bezpecnost produktl diky
magnetické spojce

” -
0 Pe rfe ktn I ko m b Inace Diky magnetické spojce mezi hnaci jednotkou a michaci hla-
~ c PR 2 vou jsou prdchody hiidele a tésnéni hiidelt nadbyteéna. Inte-
beZ peC N OSU a u C| NN OSU grita nadrZe je tim zcela udrZena a zajistuje sterilni proces.

VPureMix®
Magnetic Mixing Technology

Magnetické michaci systémy VPureMix® byly vyvinuty
specialné pro splnéninejvyssich pozadavk( na bezpecnost
a sterilitu. Magneticka spojka zcela eliminuje rizika bézna
u konvencnich prichodd hfidele, jako jsou prisaky
a kontaminace a zarucduje tim nejvySSi miru bezpecénosti
produktu. Volitelny snimaé magnetického pole dodate¢né
prispiva zvyseni spolehlivosti procesu, protoze je mozné
permanentné monitorovat, ovladat a pfizplsobovat
otacky a smér otaceni.

Individualni stfidavé prevodové motory
VPureMix® je k dispozici s pfevodovymi motory, které
maji mezinarodni certifikace nebo prohlaseni o shodé,
jako je CE; CCC; EAC; ISI; UA; UL a CSA, stejné jako s ne-
vybusnymi motory ATEX a CCC Ex, motory s pfevodovkou
se specialnim natérem, hladké motory, motory s exter-
nimi ventilatory a inkrementalnimi snimaci atd.

0Od roku 2026 vyhradné v signalni
bilé barvé. Signalni fialova barva bude
vyfazena.

Adaptabilni design

VPureMix® je k dostani ve dvou délkach hfidele, aby se
umoznila prace v izolovanych nadrzich.

VPureMix® Standard




VPureMix® Standard



"Kompaktni pohon bez

kompromisu"

VPureMix®
Compact Design

VPureMix® Compact Design dopliiuje produktové
portfolio AWH o kompaktni a efektivni feSeni v oblasti
magnetickych michadel montovanych na podlahu.
Kombinuje uZivatelsky pfivétivy design s inovativni
technologii a zajistuje spolehlivé, efektivni a nenarocné
michaci procesy.

VPureMix® Compact Design
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,Pro narocné a vysoce

kvalitni procesy“

Magnetické michaci systémy VPureMix® jsou pr
v procesech s nejvyssimi naroky na sterilitu a b
produktd.

Farmaceutické a biotechnologické pouziti:

* Vyroba Gc¢innych latek

* Vyroba vakcin

* Vyroba pufri a médii

* Frakcionace plazmy

Bioreaktory pro bakterie a bunécné kultury
Procesni nadrZe v oblastech Upstream a Dow
Skladovaci nadrze

a mnoho dalsiho

v
W WS
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Pouziti Food & Beverage

e MIékarenské vyrobky

e Pivovary

* Vlyroba ovocnych stav a nealkoholickych nape
* a mnoho dalsiho

Lo

VPureMix®




,Rozdilové jsou design
michaci hlavy a vysoce
kvalitni keramické ulozeni“

Design michaci hlavy, jako vysledek analyz CFD (analyz
proudéni), vynika diky svému otevienému designu, ktery
umoznuje optimalni proudéni produktl a jednoduse re-
alizuje procesy CiSténi. Na asepticky usporadané vysoce
kvalitni keramice z oxidu zirkonicitého (ZrO,) a karbidu
kfemiku (SSiC) bez vibraci uloZzena michaci hlava dale
presvédcéuje neobycejné nizkymi stfihovymi silami a bez-
problémovym chodem nasucho.

Studie potvrdily do¢asnou schopnost chodu nasucho
vysoce kvalitniho keramického uloZeni po dobu nékolika
hodin provozu pfi nastavené rychlosti. Divodem je robust-
nost a odolnost proti opotfebeni vysoce kvalitni keramiky.
Tyto vlastnosti také zaruguji procesy bez &astic. Casticovy
test podle USP<788> PARTICULATE MATTER IN INJECTI-
ONS, ktery proved| nezavisly vyzkumny Ustav, neprokazal
Zadné odirani ¢astic mezi dvéma soucastmi ulozeni.

Dale oxid zirkoniCity a karbid kfemiku presvédcuji svou
biokompatibilitou, ktera byla certifikovana podle testu
USP Plastic Class VI a testu cytotoxicity podle ISO 10993-5.

To znamena:

« Setrné a efektivni promichani produktt dokonce i u ma-
lych objem(

« UpIné a bezrizikové vyprazdnéni nadrze dokonce i pfi
bézicim procesu michani

e Minimalni zbytky produktl

e Optimalni schopnost Cisténi na misté (CIP) a sterilizo-
vatelnost na misté (SIP) - USetii se zdroje, jako je voda
a myci pfipravky a zkrati se doby odstaveni zafizeni

VPureMix®




Velmi snadné cisténi

beze zbytku“

Riboflavinovy test - Dlkaz snadné schopnosti Cisténi
VPureMix® pomoci rozprasovaci hlavy TANKO® S40

Aby byl dodan didkaz o snadné schopnosti CiSténi, byl
VPureMix® LS5000, namontovany do 2000l nadrze spolu
s TANKO® S40. Pied zaatkem 45sekundového kroku Gis-
téni pomoci 20 | vody z vodovodniho rfadu (20 °C, 0,8 bar)
TANKO® S40 dochazelo k omyvani VPureMix® a TANKO®
riboflavinovym roztokem (Obr. 1).

Komponenty, u kterych se Casto vyskytuje podezrfeni,
Ze je obtizné je vycistit, jako jsou vnitfni strana michaci
hlavy s loziskovym pouzdrem, lozZiskovy ¢ep s O-krouzkem,
deska nadrze a odvodové potrubi TANKO® (Obr. 1,2), jsou
stfedem zkoumani, protoZe nejsou primo pokryté Cistici
kapalinou. Aby bylo docileno Gplné pokryti, otaci se bé-
hem experimentu VPureMix® LS5000 otackami 50 ot/
min.

Cisténi VPureMix® LS5000 prostiednictvim TANKO® S40
vykazuje excelentni vysledek cisténi kritickych ploch (po-
rovnejte Obr.l a 2). Magnetické michaci systémy VPu-
reMix® je mozné bez namahy vygistit - bez demontaze
nebo otvirani nadrze.

Obr. A a B: Fluorescence riboflavinu
na kritickych plochach michaci hla-

§ vy VPureMix® LS5000, loziskového

cepu, loZiskové vlozky a desky
nadoby.

Obr. C a D: Fluorescenéni snimek
po ocisténi kritickych ploch michaci
hlavy VPureMix® LSLS5000,
loZiskového Cepu, loZiskové vlozky a
desky nadoby pomoci TANKO® S40.




,Perfektni vysledek
michani!“

Generovanim axialniho proudéni smérem k michaci hlavé
VPureMix a radialniho proudéni smérem ke sténé nadrze
Ize umoznit efektivni a optimalni michani kapalin s niz-
kou aZ stredni viskozitou s dynamickou viskozitou 1 az
800 mPa*s. Také je tim zajiSténo nejlepSi mozné vyrovnani
rozdil teplot, koncentraci, hustot a pH. Média farmaceu-
tického, biotechnického a potravinarského pramyslu citliva
na stiih se promichaji bez poSkozeni Setrné a efektivné
diky michaci hlavé s nizkym stfihem.

Je mozné pouziti od malych nebo laboratorné-technickych
procesu s pracovnimi objemy od 3 litr(l az po velké tech-
nické procesy s pracovnimi objemy 31000 litr(i v zavislosti
na viskozité.

Proces michani



,Odolnost proti korozi

diky specialnim slitinam*

Specialni slitiny nerezové oceli pro komponenty magne-
tického michaciho systému VPureMix®, které prichazeji
do kontaktu s produktem.

Komponenty z nerezové oceli v materidlech 1.4404
a 1.4435 (316L) jsou Casto prvni volbou, pokud jde o po-
uziti ve farmaceutickych, biotechnologickych a potravinar-
skych technologickych procesech. Vysoké koncentrace,
teploty a dlouhé doby kontaktu korozivnich chemikalii,
jako jsou chloridy, kyselina sirova a organické kyseliny
v téchto procesech mohou snizZit odolnost soucasti proti
korozi a vyrazné snizit jejich zivotnost. Vysledkem jsou
kratSi cykly udrzby, Castéjsi prostoje a opakujici se inves-
tiéni naklady.

Specialni slitiny nerezové oceli dokazi nabidnout vyjimeé-
nou odolnost proti korozi vici vétSiné agresivnich a koro-
zivnich procesnich médii. Spolehlivost procesu, zejména
u hygienickych a vysoce Gistych michacich proces( ve far-
maceutickém, biotechnologickém a potravinarském pri-
myslu, lze vyrazné zvysit vybérem spravného materialu.
Investice se ¢asto rychle vrati.

AWH nabizi magnetické michaci systémy VPureMix® ve
tfech nejoblibenéjSich specialnich slitinach nerezové
oceli:

+ 1.4529 / 6Mo / UNS N08367
« 1.4539 / 904L / UNS NO8904
+ 2.4602 / Alloy 22 / UNS N06022

Alloy 22 6Mo 2507 254SMO0 904L

PREN - Index (Pitting Resistance Equivalent Number)

jako méfitko odolnosti korozivzdornych oceli.

2205 316L

Cim vy35i je &islo PREN, tim je nerezové ocel odolné&jsi vi&i korozi (PREN = Cr + 3,3 Mo+ 16N).

Specialni materialy




»opecial Alloy - Plus ve
spolehlivosti procesu”

Alloy Chemical Composition

similar EN- . Typical trade
Typ UNS Grade (Ereeen) G C (max.) N Cr Ni Mo Cu names
Austenitic $31603 316L 1.4435 0,03 01 17,0190 | 12,515,0 2,535 -
Duplex $32205 2205 1.4462 0,03 014020 | 22,0230 4565 2,535 -
Superaustenitic N08904 904L 1.4539 0,02 : 19,0230 | 23,9-28,0 4,0-5,0 1,02,0 | MaxCore904L
URANUS B6
Superduplex $32750 2507 1.4410 0,03 024032 | 24,0260 6,0-8,0 3,050 0,5
Superaustenitic S31254 | SM0254 1.4547 0,02 018022 | 19,5205 | 17,5185 6,06,5 0,5-1,0
MaxCore 6Mo
Superaustenitic N08367 6Mo 1.4529 0,03 0,18-0,25 | 20,022,0 | 235255 6,0-7,0 0,75 Ultra6XN®
AL-BXN®
UltraBXN®
Superaustenitic N08926 6Mo 1.4529 0,02 015025 | 19,0210 | 24,0260 6,0-7,0 0,51,5 ALEXN®
Nickel Base N10276 | Alloy C276 2.4819 0,01 . 16 57 16 0,5 Hastelloy C276®
. MaxCore Alloy22
Nickel Base NO6022 | Alloy 22 2.4602 0,01 . 22 56 13 0,5 el

MaxCore

Specialni materialy




Prehled modell VPureMix® Standard s pohonnymi jednotkami AC

3-35 35-70 70-200 150 - 350
230/400
50
267 283
50 - 490
0,12 0,25
5,0
82 96 120 132

* Michaci objemy pfi dynamické viskozité 1 mPa s a hustoté 1000 kg/m3
** Regulace otacek v uvedeném rozsahu ota¢ek mozna jen pomoci frekvenéniho ménice. Frekvenéni rozsah cca 9 az 90 Hz

*** Uvedené rozsahy otacek plati pro standardni magnetické michaci systémy VPureMix. Rozsahy ota¢ek se mohou u magnetickych michacich
systému VPureMix pro prostiedi s nebezpecim vybuchu lisit.

**#%* Certifikace elektrickych komponenti CCC Ex pro pfevodovy motor a snima¢ magnetického pole

VPureMix® LS500 s prodlouzenim osy
a snimacem magnetického pole

Modely VPureMix® Standard




Prehled modell VPureMix® Standard s pohonnymi jednotkami AC

VPureMix® VPureMix® VPureMix® VPureMix® VPureMix® VPureMix® VPureMix®
LS500 LS1000 LS2000 LS5000 LS10000 LS20000 LS30000
200 - 700 700 - 1100 1100 - 2300 2300 - 6000 6000 - 13000 13000 - 22000 22000 - 31000
2307400
50
281 284 283 293 195 176
50 - 490 50 - 450 50 - 350 50 - 300

0,37 0,55 0,75 15 2,2 2,2 4,0

5,0 75 8,19

142 160 184 190 225 273 330

1.4435 (316L)

Volitelné k dispozici ve verzich: 1.4539 (904L); 1.4529 (6Mo); 2.4602 (Alloy 22)

Volitelné k dispozici

Volitelné k dispozici

VoliteIné k dispozici pro VPureMix® LS30 az LS20000

Volitelné k dispozici pro VPureMix® LS250 az LS20000

K dispozici na pozadani

Poznamka: Na poZadani jsou k dispozici dalsi moZnosti jako magnetické michaci systémy VPureMix® s pfevodovymi motory s externim ventilatorem a inkrementalnim snimagem

pro otacky pod 50 ot/min.

VPureMix® LS500 bez prodlouZeni osy
a snimace magnetického pole ATEX + CCC Ex

Modely VPureMix® Standard




Pfehled modeld VPureMix® Compact Design s pohonnymi jednotkami DC

3-35 35-70 70 -200 150 - 350
50 - 490
128 242
24
7,1 13,4
6,75
82 96 120 132
1.4435 (316L)
VoliteIné k dispozici v: 1.4539 (904L); 1.4529 (6Mo); 2.4602 (Alloy 22)
Volitelné k dispozici jako pfisluSenstvi / Ize dodate¢né namontovat

* Objem michani pfi dynamické viskozité 1 mPas a hustoté 1000 kg/m3
** Regulace otacek se provadi pomoci napéti (otacky jsou Gmérné napéti)

VPureMix® Compact Design LS30 VPureMix® Compact Design LS50
s magnetickym senzorem bez magnetického senzoru

Modely VPureMix® Compact



VPureMix® Compact Design LS100
bez magnetického senzoru

VPureMix® Compact Design LS250
s magnetickym senzorem

Modely VPureMix® Compact




VPureMix® VPureMix Standardni moznosti vybaveni

Prodlouzeni osy VPureMix®

Celé produktové portfolio VPureMix® je volitelné k dispozici s hnaci jednotkou s prodlouZenou osou 75 mm pro izolovana
nebo potazena dna nadrzi.

Model VPureMix® bez prodlouzeni osy (LO) Model VPureMix® s prodlouzenim osy (L1)

Poznamka: Magnetické michaci systémy VPureMix® se instaluji excentricky na dno nadrze. Maximalni montazni Ghel &ini
u nadrzi s klenutym dnem 30° k vertikalni ose a v kdnickych dnech nadrzi 30° k horizontalni ose.

Snimaé magnetického pole VPureMix®

Celd modelova fada VPureMix® mlZe byt voli- Radu modeltl VPureMix® Compact Design Ize volitelné do-
telné vybavena snimacem magnetického pole k vybavit sadou magnetickych snimacl pro snimani otacek.
monitorovani otacek a sméru otaceni. Vhodné pfipojeni je jiz k dispozici.

Bezdotykové snimani otacek a sméru otaceni michaci hlavy skrz sténu nadrze mize poskytovat znacny piinos ke zvySeni
spolehlivosti procesu, protoze jsou vypadky nebo poruchy souvisejici s vyrobou detekovany a zobrazeny vcas.

Vybaveni VPureMix®




VPureMix® ATEX

Kromé magnetickych michacich systému VPureMix pro standardni oblast vam AWH nabizi také magnetické michaci sys-
témy VPureMix pro oblast s nebezpeéim vybuchu, jak je definovano ve smérnici 2014,/34/EU.

K dispozici jsou nasledujici moznosti:

- Magnetické michaci systémy VPureMix ATEX s kategorii zafizeni 2/3G pro pouZiti v z6né 1 uvnitf nadrZze a z6né 2 mimo
nadrz:

C€E €& 112/3G Ex h IIBT4 Gb/Gc

- Magnetické michaci systémy VPureMix ATEX bez snimace magnetického pole s kategorii zafizeni 2G pro pouZiti v zéné 1
uvnitf i vné nadrze:

CE€ &N 2G Exh 1IB T4 Gb

VPureMix® ATEX




Pomucka pro vybér

Magnetické michaci systémy VPureMix Low Shear Ize pouzit pfi procesech michani s nizkou a stfedni viskozitou s maxi-
malni dynamickou viskozitou 1 az 800 cP. V zavislosti na dynamické viskozité mohou magnetické michaci systémy
VPureMix Low Shear michat objemy od 3 do 22 000 | v rozsahu ATEX a 31 000 | ve standardnim rozsahu.

Aby byl zajiStén optimalni proces michani, doporucujeme pomér mezi Grovni naplnéni (H) a primérem nadrze (D)
H/D=1a72.

Prumér nadoby D

h._|

-

éni

Vyska napln




Pomucka pro vybér

800

700
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Dynamicka viskozita [mPass]

Objem smési [I]

Ls30 LS50 -———LS5100 -——L5250 ——LS500 =——LS51000 =—LS2000 =———L5S5000 ==——LS10000 =———LS20000 == |S30000

Poznamka: Pomucka pro vybér poskytuje Udaje, které slouzi vyhradné k orientaci. Zavazné Udaje obdrzite s pisem-
nou Zadosti.

Poznamka k poméru H/D:

Geometrie nadoby, zejména jeji vnitini primér a vysledna droven naplnéni, ovliviuje vznik virl (vortex) v michaném
médiu.

Pfi nékterych procesech michani, napfiklad pfi rozpousténi praskl nebo hydrofobnich pevnych latek, je tvorba virl
nezbytna. V procesech citlivych na pénu nebo plyn je tfeba opét zabranit vzniku vir(.

Proto vénujte pozornost spravnému poméru Grovné naplnéni a vnitiniho priiméru (H/D) pro vas proces:
H/D < 1: Zadné vznikani vird, nicméné dobré promichani

H/D > 1 < 2: Vytvareni vird, optimalni promichani

H/D > 2: Zadné vznikani vird, tvorba mrtvych zén, Spatné promichani

Pomucka pro vybér
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